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ESPECIAL AGRICULTURA

SELECAQ DE PRODUTOS VOCACIONADOS PARA REPARAGCAO, MANUTENGAO E
PROTECAO DE EQUIPAMENTOS UTILIZADOS NA AGRICULTURA.

AO SERVICO DA EXPLORACAO AGRICOLA MODERNA

Todos os anos os agricultores pédem de lado (deitam fora) um grande numero de
pegas com elevados custos. A maior parte dessas pegas poderiam ter continuado
a ter utilidade se fossem reparadas ou protegidas através da soldadura.
Existem meios de por fim a esse desperdicio. Com as solugGes propostas pela
nossa gama ManTech, o agricultor podera aumentar a sua eficacia e reduzir os
custos provocados por:

- compra de pegas suplentes;

- reserva (stock) de pegas novas;

- montagem e desmontagem;

- paragem das maquinas;

- deterioragdo das instalagdes.

Estas solugdes ajudam o agricultor a manter a sua rentabilidade e o seu capital.

Para cada problema existe uma solucdo completa, em que a ManTech aconselha
sobre:

- as ligas para aplicar sob a forma de varetas, eléctrodos e fios;

- 0 tipo de equipamento (macarico ou posto de soldadura por arco).

Cada produto possui:

- uma liga metalica que, depois de depositada, vai reforcar o metal da peca:
€ a qualidade da liga que assegura a duragdo da soldadura ou da protegdo.

- as ligas ManTech oferecem sempre uma qualidade superior a do metal de
base;

- um revestimento que protege a liga, garante a qualidade e facilita o
trabalho;

- um decapante que garante a solidez das juntas.

UMA GAMA ESPECIALMENTE ADAPTADA A AGRICULTURA
- produtos especialmente seleccionados;
- que ndo necessitam de especialistas;
- utilizaveis com os equipamentos existentes;

- de um modo muito simples.

Concebidos para a manutencdo e reparacdo, os eléctrodos, fios e varetas
ManTech utilizam-se com um minimo de calor, evitando as micro-fissuragoes,
principios de fendas, que se provocam muitas vezes quando se utilizam
eléctrodos comuns.



Probelma O que falta

Solucao

Com

Cor da etiqueta

Desgaste de pecas de
maquinas (arados,
dentes)

Proteger as pecas novas e
reparacao das pecas
usadas

Recarregar o arco
eléctrico

ManTech E302 / M302 (pag. 6) ou
ManTech E341 (pag. 7) ou

ManTech E310 (pag. 8)

Reparacdo de pecas em ago

Fissuragcdao ou sinais

Soldadura em arco
eléctrico

SCH 107 (pag. 12) ou
ManTech E568 (pag. 13) ou

ManTech E590 (pag. 14)

i

de desgaste
Reparacao de pecas
fundidas

Soldadura em arco
eléctrico

ManTech E640 (pag. 9)

Reparacdo de pecas em
aluminio

Brasagem com magcarico
oxi-acetilénico

ManTech 821F (pag. 17)

Unido de pecas em aco

Soldadura em arco
eléctrico

SCH 107 (pag. 12)

Unido de tubosou chapas
galvanizadas ou nao
Montagem a realizar

Brasagem com magcarico
oxi-acetilénico

MICROFLUX (p3g. 18)

Montagem de acessoérios e
tubos de latao, cobre, aco e
aco inoxidavel

Brasagem com magarico
e soldadura de ferro.

ManTech 340F (pag. 19)

ManTech V5217 (pag. 17)

Seja pratico: o guia das cores!

Embalagem pratica!

Cada familia de produtos possui um cédigo de cores que corresponde a sua utilizagdo:
Branco: soldadura de ferro - Azul: tratamento anti-desgaste
Verde: soldadura de ago - Violeta: brasagem com magcarico

Os eléctrodos e as varetas sdo envolvidas em plasticos robustos e a prova de agua.
As recomendacgoes e modo de utilizacdao estdao descritas na embalagem.



ECONOMIA

Confirme por si mesmo o efeito dos revestimentos anti-desgaste ManTech!

No mesmo campo com 0 mesmo
tratamento anti-desgaste apds 16 horas!
Pode ainda ser tratado e reutilizado.

Antes do desgaste
significativo: 5 horas.

Com os tratamentos anti-desgaste ManTech é possivel economizar:

tempo de vida (3 a 4 vezes mais longo);
- compra de pecas de reposicao;

menos desmontagens;

- aumento do rendimento.

Pecas novas: protecdo de areas que se desgastam rapidamente.
Pecgas usadas: reabilitacdo das pecas gastas.

Melhor que um simples eléctrodo, o tratamento anti-desgaste ManTech!

Os resultados da acdo super-eficiente dao-se através de:

- ligas criadas especificamente para estas aplicagdes;

- reduz a entrada de calor evitando as distorgdes e as mudancgas estruturais do
metal de base;

- maxima resisténcia ao desgaste.

Reabilitacdao dos dentes de um tractor de cultivo, com ManTech M302 e E302.

Aumento do tempo de vida de pecas
de desgaste:
e cultivadores e arados;
e dentes de tractores de cultivo (foto);
e brocas, baldes, ancinhos, e mais.

Modo de emprego:

e em novas pecas para proteger as
dreas que se desgastam mais
rapidamente; ’

e pegas usadas para restaurar as
pegas gastas.

Vantagens:
e grande facilidade de utilizacdo
derivado a quantidade de soldadura;
e boa aparéncia do corddo liso;
e resisténcia ao choque.

Aplicagao:
Revestimento duro de pegas sujeitas a
abrasdo com choques médios.

Fio disponivel nos
diametros:
@1,0e 1,2 mm

seguintes

Eléctrodo disponivel nos seguintes
diametros:
@ 3,2e4,0 mm




Aumento do tempo de vida de pecas
de desgaste:

e placas de molde (foto);

e cultivadores e arados;

o localizadores de fertilizante liquido;

e moinhos de martelo palha.

Modo de emprego:

e em novas pegas para proteger as
areas que se desgastam mais
rapidamente;

e pecas usadas para restaurar as
pecgas gastas.

Vantagens:
o facilidade de utilizagdo;
e elevada resisténcia a abrasao.

Aplicagao:
Eléctrodo revestido duro para soldadura
por arco manual.

Disponivel nos seguintes diametros:
@ 3,2 -4,0 mm

Tratamento de protegao as bordas de um tractor, com ManTech E310.

Aumento do tempo de vida de pegas
de desgaste:

e cultivadores, arados e charruas

(foto);

e artilheiros e colheitadeiras;

e tractores;

e localizadores de fertilizante liquido;

e arados e colheitadeiras.

Modo de emprego:

e em novas pegas para proteger as
dreas que se desgastam mais
rapidamente;

e pecas usadas para restaurar as
pegas gastas.

Vantagens:
o facilidade de utilizagdo;
e resisténcia a abrasdo bastante
elevada;
e sem carepa;
¢ alto rendimento.

Aplicagao:

Eléctrodo extremamente duro para
revestimento.

Indicado para ago carbono, agos ligados
e aco manganeés.

Disponivel nos seguintes diametros:
@ 3,2 - 4,0 mm




Solde sem complicagoes!

E 640 Com os eléctrodos ManTech estao garantidos melhores resultados:
- melhores reparagoes;

- montagens mais fixas;

- trabalho com melhor aspecto.

A nossa gama tem a sua disposicao:

- eléctrodos para qualquer tipo de problema;

- que se adaptam a qualquer tipo de soldadura: arco, AC e DC;

- e garantem que o metal depositado pelo eléctrodo tem grandes caracteristicas
mecanicas adequadas as condigdes de trabalho dos materiais modernos.

1. Escolha o eléctrodo adequado 4. Utilize uma mascara de
para o seu problema protecdo para sua seguranca.

Vantagens:
Para a reparacgao de pecas fundidas: « facilidade de utilizagao;
e aplicagao em rodas (foto); e elevada resisténcia a abrasao;
o bombas fertilizadoras; e Soldavel em todas as posigoes.
e bebedouros automaticos; . Excelente para reconstrucgoes,
e pernas de motores eléctricos; enchimentos, reparacgdo de fissuras e
e carter de motores - caixas de mesmo unido de ferros fundidos com
velocidades. bronze.
Para soldar ferro fundido. Aplicagdo:

Eléctrodo com revestimento basico-
grafitico e alma de ferro-niquel com
adicdo de cobre. Fusdo suave, Optima
soldabilidade e corddo de bom aspecto.

2. Prepare a pega a soldar por 5. N3o solde proximo a materiais 3. Defina a sua posi¢do como
pontos. Para uma reparagdo deve inflamaveis, tais como gasolina, indicado na ficha técnica dos
chanfrar as bordas da pega a soldar.  palha e forragem.

. . . in eléctrodos utilizados.
Disponivel nos seguintes diametros:

@2,5-3,2mm




Poupancga facil na reparacgao por soldadura

e economize com a compra de pecgas de reposicao;

e economize no custo das reparacoes de rotina;

e economize tempo: menos paragens durante as campanhas;
e economize nas montagens e desmontagens.

Uma melhor facilidade na soldadura com os eléctrodos ManTech e um bom posto de
trabalho.

Nao requer um especialista:
- eléctrodos para qualquer tipo de utilizacdo
- resultados de qualidade.
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Podera soldar a coroa de uma colheitadeira, com ManTech E590, evitando a compra
de uma nova peca e a imobilizagdo temporaria da maquina.
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Reparagao de uma vedagdo com SCH 107

Para montagens ou reparagoes:
e estruturas e barreiras metalicas
(foto);
o ferros, perfis, tubos, cantoneiras;
e tubos de aco;
e tanques ou vasilhames;
e varandas.

SCH 107

Vantagens:
e grande facilidade na utilizacdo;
e pode ser utilizado em qualquer
posicao (soldadura ascendente
e descendente);
o depdsitos com boa aparéncia.

Aplicagao:

Solda por cima de pegas submersas ou
himidas, pecgas sujas e ferrugentas.
Resisténcia a ruptura 500-550 Mpa
Alongamento 24-28%

Disponivel nos seguintes diametros:
@25-3,2-4mm
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Reparagao de um arado com ManTech E568 (evitando a compra de um novo).

Vantagens:
o facilidade de utilizagdo;
e resisténcia a pecas submetidas a
grande esforgo (superior a SCH

Para montagens ou reparagoes:
e placas de moldes (foto);

e engates de 3 pontos, ganchos e 107);
cabegotes; e elevado rendimento 165%;
e barras de fixag&o; « depdsito inoxidavel;
e chassis; s Bons resultados em aco
¢ cortadores de laminas; galvanizado.
e Veios hidraulicos.
Aplicagao:
Resisténcia a ruptura 750-800 Mpa
> 680 N/mm?

Alongamento > 25%

Disponivel nos seguintes diametros:
@2,5-3,2mm
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Especialmente recomendado para pecgas
de aco especiais submetidas a forgas
mecanicas altas na reparacao de:

e dentes escariadores (foto);

e cultivadores;

e cortadores de lamina;

e engates de trés pontos;

e baldes e guindastes de gruas.

Reparacgdo de dentes escariadores com ManTech E590 (evita a compra de um novo).

Vantagens:
o facilidade de utilizagdo;
e resisténcia a soldadura bastante
elevada (duzera sem fragilidade);
e corddo inoxidavel liso.

Aplicagao:

Eléctrodo com elevado alongamento e
de alta resisténcia a fissuracdo para
soldadura de agos dissimilares.

Disponivel nos seguintes diametros:
@25-32-4mm
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Brasagem

Os produtos apropriados
A Mantech dispde, para cada caso de reparagdo para cada tipo de metal, uma
vareta revestida especifica.

O metal da vareta ou brasagem possui uma composicdo quimica que permite
obter, para a deposicao, a qualidade desejada, com boa adesdo do metal de base
a peca de trabalho e uma resisténcia mecanica superior a do metal de base. A
temperatura de fusdo do metal da vareta é ainda inferior a da peca de metal em
que se trabalha.

O revestimento da vareta tem um papel decapante. Este ajuda o decapante a
proteger o metal fundido e evitar a oxidagdo, para promover a difusdao da gota e
remover os 6xidos de que poderiam ter formado.

Um decapante é obrigatdrio utilizar para se obter um bom resultado. Para cada
vareta, a ManTech criou um decapante especialmente adequado: a referéncia do
decapante é a mesma que a da vareta.

O decapante depositado sobre as partes das pecas a serem montadas:

e impede a formagdo de 6xidos por aquecimento da superficie da peca de
trabalho;

e ajuda a propagacao dos salpicos de soldadura;

e remove Oxidos que podem formar;

e indica a temperatura: o fluxo de fusdo corresponde a temperatura de
fusdo da solda.
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Nova férmula para montagem em
temperaturas muito baixas de:
e tubos de cobre e conexdes de
saneamento;
e recipientes e utensilios domésticos;
e tubos de chumbo;
o flutuadores e filtros;
e instalagOes elétricas de baixa tensdo;
e todos os metais cobreados, de zinco,
chumbo, ago estanhador e aco
galvanizado.

Vantagens:

e trabalha com ferro de soldar ou
magaricos (chama fraca);

e a utilizacdo de decapante na soldadura
ajuda a completar a sua accao;

e resultados melhorados, facilidade na
utilizagao;

e qualidade profissional.

Aplicagao:

Usado em macgaricos de oxi-propano, ar
butano ou ar propano ar ar, ou ferro de
soldadura com decapante V5217.

Para bobines, com didmetro de 2mm,
utiliza-se o decapante V5217 (frasco).
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Reparagao de um tubo de irrigagao através da brasagem, com ManTech 821F.

Reparacdo de pecas em aluminio ou
ligas de aluminio:
e tubos de irrigacao (foto);

e caixas em liga de aluminio;
e reductores de tampas;
e equipamentos de ordenhar.

Vantagens:

e revestimento da vareta que
complementa a fungao do
decapante D821;

e eventual utilizacgdo de todas as

Aplicagao:

E utilizado um macarico de oxi-acetileno
de chama branca, com acetileno em
excesso com o decapante D821.

Ndo utilizar para a reparagdao de
motosseras e rocadeiras, estas sdo, na
maioria, em ligas de magnésio.

Disponivel nos seguintes diametros:
@ 3,0 mm

ligas de aluminio comuns.
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ManTech

MICROFLUX
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Reparacgdo de um tubo de escapa de um tractor através da brasagem sem qualquer

preparagao prévia, com a vareta MICROFLUX.

Montagem a baixa temperatura em aco

carbono ou pecgas galvanizadas:
e tubos de escape e mangueiras (foto);
e perfis, cantoneiras, chapas;
e tubos galvanizados;
e chapas galvanizadas;
e tanques e reservatorios.

Vantagens:
e trabalhar em galvanizado sem
queimar;
e trabalho sobre chapas finas;
e soldadura sem decapante: vareta
com revestimento suficiente.

Aplicagao:
Vareta para liga de cobre perfurada,
extremamente eficaz em ago
galvanizado.

Disponivel nos seguintes diametros:
@ 2,5 mm
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Jungéo do bico pulverizador a rampa de um pulverizador através da brasagem
com ManTech 340F.

Brasagem de seguranga em
temperaturas muito baixas (600°C):

tubos e pecas em latdo, bronze, inox,
agos, cobre;

instalagbes  sanitarias, agricolas,
vinicolas, alimentares (que né&o
contém cadmio);

acessorios em gasoleo;

instalagGes frigorificas;

pecas de diferentes tipos de metal.

Vantagens:

19

e pode soldar todos os tipos de metal;

e utilizar o macarico de oxi-acetileno ou
oxi-propano, ar-propano, ar-butano;

e é uma vareta revestida que complementa
a accdo do decapante;

e bons resultados a temperatura muito
baixas (gragas ao elevado teor de prata).

Aplicagao:

Utiliza-se com macaricos de oxi-
acetileno, oxi-propano, ar butano ou ar
propano, com decapante 340B.

Em didmetros de 2,0mm, utiliza-se o
decapante SILVER 1 (frasco).

ATENCAO

Para realizar trabalhos de soldadura ou brasagem, deve sempre utilizar
equipamento de protegao.

Para soldar (em arco eléctrico):

e desligue o equipamento;

e  utilize uma mascara;

e retire as suas lentes de contato;

e  para remover a escoria utilize éculos com protegéo;
e utilize luvas de protegdo.

Para brasagem (utilizando um macarico):

e  Utilize 6culos de protecao;

e A maioria dos incéndios comega com faiscas; ndo solde perto de
combustiveis, gasdleo ou gasolina, palha, feno ou outros materiais
inflamaveis ou facilmente incendiaveis; nunca coloque uma tocha acesa
perto destes materiais.

Cuidado com as pecas apos a soldadura, estas retém o calor por algum
tempo e podem causar queimaduras.
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Soldadura por arco

Posto de soldadura

Pinga porta-eléctrodos

Eléctrodo

Y :
Peca a soldar

Alicate de massa

Alimentacdo

O posto de soldadura

Os eléctrodos ManTech da “selecdo especial de agricultura” tém uma faixa de tolerancia
particularmente ampla que consegue bons resultados com varios cargos:

- postos de corrente alterna (AC);

- posto corrente continua (DC).

Devera ter em conta que as estacoes DC facilitam a fixagdo e estabilidade do arco.

O seu posto deve ter uma tensao em vazio de pelo menos 45 volts.

Eléctrodos ManTech

A composicdo quimica do nucleo e revestimento do metal fornecem:

- bons resultados com baixa intensidade de aquecimento limitado;

- arco curto de aguecimento restrito (1/3 menos que um eléctrodo comum).

Os eléctrodos ManTech respeitam as suas pecas

Em particular, evitam a criacdo de microfissuras, ponto de partida para as rupturas do
material, o que muitas vezes aparece quando se trabalha com eléctrodos comuns.
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O macgarico e a brasagem

O decapante certo para cada tipo de soldadura!

A brasagem é realizada por uma liga que funde a baixa temperatura. O metal
base das pegas ndo derrete durante este processo.

As tochas e a temperatura

Chama Temperatura Material da brasagem Liga
- aluminio ManTech 821F
®xi-acetileno 31000C 5 Iagtcl gatljvanlzad_o Vareta MICROFLUX

- latdo, bronze, inox, ManTech 340F
aco, cobre

Oxi-propano 2800°C Y CTofize, inox, ManTech 340F
aco, cobre

Ar-propano 1930°C o e Iox, ManTech 340F
aco, cobre

Ar-butano 18500C ;iﬁzgre, latdo, chunigy ManTech V5217

Ferro para soldadura 4000C - cobre, latdo, chumbo, ManTech V5217

eléctrica

zinco

Os decapantes ManTech

As varetas para brasagem Mantech sdo revestidas a decapante.
A vareta para soldadura ManTech V5217 possui revestimento.
Para garantir um bom resultado o decapante utilizado deve ser adaptavel ao tipo

de trabalho:

V5217 (soldadura)

821F (brasagem forte)
340F (soldadura de prata)

Decapante ManTech D91
Decapante ManTech D890

Decapante ManTech SILVER 1
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