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CNC 550V Tested Control Work with Phase Lose
N Option In Production System 5 1Ph &3 Ph \ Protection
IGBT
N Module
Modelo CUT 103 CUT 123
Tensdo de alimentacdo (V) 3~400
Capacidade de entrada nominal 14.5
Intervalo da corrente de entrada 28 36
Corrente efetiva (A) 28
Ciclo de trabalho (402C 10 min) 100% 100A 60%120A
100% 100A
Tensdo de Arco Piloto (V) 420
Intervalo da corrente de Soldadura 20~100
Corte de separac¢ao (mm) Ago carbono <60 Ago carbano <70
Fator poténcia 26
Peso (Kg) 30.5
Corte de produgdo (mm) Aco carbono <45 Aco carbono <50

Aco inoxidavel <45
Aluminio <36

Aco inoxidavel <50
Aluminio <45

Cobre <20 Cobre <25
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