
Sistema de ignição por arco HF
TIG;

Tempo de descida da corrente e
“Pós gás” ajustáveis;

Opção para 2T / 4T;

Força de arco automática, partida
a quente e controle antiaderentea quente e controle antiaderente
para maior controle e facilidade
de uso na soldadura MMA;

Programas fornecidos para a
seleção ideal da inclinação
ascendente/descendente pelo
gatilho da tocha;

Medidor de display digital para
configuração precisa e feedback
da saída de soldadura;da saída de soldadura;

Equipado com sensor de
voltagem e corrente p / elevada
proteção;

Projetado para trabalhar com
geradores a diesel e evitar
falhas devido aos seus picos
de tensão.de tensão.

Regulação da rampa de subida e
pré gás 

TT 1802 /
TT2002

Modelo

Tensão da fonte
de alimentação (V)

Frequência (Hz)

Corrente de entr.
nom. (A)
Pot. nominalPot. nominal
de entrada (Kw)
Ciclo de trabalho
(40ºC 10min)

Faixa de corrente
de soldadura (A)
Tensão em vazio

(V)(V)

Eficiiência (%)

Fator de potência

Classe de
isolamento

Proteção

Refrigeração

Dimensões (mm)Dimensões (mm)

TT 1802

1~230V±10%

50/60

38MMA/25 TIG

4,9 MMA/3,4 TIG

40% 180A / 60% 137A / 100% 106A

5 - 1805 - 180

TT 2002

1~230V±10%

50/60

44MMA/30 TIG

6,2 MMA/4,9 TIG

35% 200A / 60% 152A / 100% 118A

5 - 2005 - 200

90

≥85%

0,7

H

IP215

AF

370 x 146 x 278370 x 146 x 278

Tocha 17pw


