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Modelo
Tensao de alimentagao (V)
Frequéncia (HZ)
Poténcia de entrada nominal (KW)

Corrente de entrada nominal (A)
Ciclo de trabalho (40°C)

Tensao em vazio (V)

Gama de Corrente de soldadura (A )
UP slope/Down slope Flow (S)
Pré/Pos Gas (S)
Frequéncia do pulsado (HZ)
Frequéncia AC (HZ)

Gama de largura do pulsado (%)
Efeito de limpeza (AC TIG)
Eficiéncia (%)

Peso liquido (kg)

Dimensoes (mm)
Classe de Protegao
Classe de Isolamento

Refrigeracao
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TIGPRO 200 ACDC
1-220/230/240+10%
50/60
4.3(TIG) 6.2(MMA)AC | 3.7(TIG) 5.7(MMA) DC
30(TIG) 42(MMAO AC | 28(TIG) 38(MMAO DC
200A@35%(AC) 170A@40%(DC)
155A@60% / 120A@100% (AC) | 140A@60% / 110A@100%(DC)
52
5-200(AC) 5-170 (DC)
0-10
1-10
0.5~200
60
595
15-50
*85
7,0
410x146x278
P23
H
AF
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