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Pulso duplo- controle de forma de onda, para
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maior estabilidade do arco, mesmo em baixas

correntes;
e Estabilidade do arco, permite ativar curvas de
pulso para aluminio, ago macio e CuSi3;

e Protegdes: termostatica, sobretensao,
sobrecarga;

e Controle de balango de AC, controla o dxido e
ajuda a uma melhor limpeza durante a
soldadura de aluminio.
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HF Potentiometer
Easy Arc b 300mm Dual Pulse . Remote
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‘ Modelo MULTIPULSE 503 DP ACDC
Tensdo de alimentagdo (V) 14~50 (MIG) Classe de protecao

MMA TIG Classe de

isolamento

18.8 Refrigeragao
41 (DC) 37 (AC) BTV LI I o)1

Capacidade de entrada (Kw) 25
Corrente de entrada nominal 48(DC) 44 (AC)
(A)
Corrente efetiva (A) 37(DC) 34 (AC) | 32(DC) 29 (AC) BAEFLLHALI 0~2 /0~10
Ciclo de trabalho (%) 60% 500A / 100% 400A Pulse Fre. 0.5~250
Correte de soldadura (A) 7 15~500 Frequéncia AC (Hz)
‘ Tens3o em vazio (V) 68 (MIG) 14.5 (MMA/TIG) Eficiéncia
Dimensées (CxLxA) 605 x 240 x 445 mm Fator de poténcia
Peso (Kg) 32.5
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Parque Industrial da Quimiparque, Rua 22 — N2 3 Fax: 212 077 265
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