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Tensdo de entrada 3~380V+10% 3~380V+10%

Frequéncia(Hz) 50 - 60 50 - 60

Corrente(A) 40 - 250 40 - 300

Ciclo de trabalho nominal 60% 60%

Fator de poténcia 0,93 0,93

Eficiéncia(%) 85 85

Alimentador de arame Interno Interno

Velocidade do fio(m/min) 2,5-10 2,5-12

Diametro do fio{mm) 0,6/0,8/1,0 0,6/0,8/1,0/1,2

Dimensao{mm) 685 x 365 x 675 685 x 365 x 675

Peso(Kg} 33 33

Classe de isolamento H H

Grau de Produgao 1P218 IP218
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